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技术要求：
毛坯：铝型材GE-LV10080V1.0
1.数量：1件/台，共1件。
2.未注尺寸见配套三维图纸；
3.锐角倒顿，去除毛刺飞边。
4.本色硬质阳极氧化；
5.未注公差按GB/T1804-m执行；
6.未注形位公差按GB/T1184-k执级行。
7.零件加工表面上不应有划痕、擦伤等损伤零件表面的缺陷。
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